
   ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Газ Зарядка
Адаптер

Соединение

Изменение силы 
в зависимости 
от температуры
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2540T340A

AG-H 750 XXX

18 CG 1-Q150 bar
2175 psi

S L1
±0.25 L F0 Vol.

mm inch mm inch mm inch daN lb daN lb cm3 in3  Kg. lb
AG 750 013 13 0.51 121 4.76 108 4.25

740 1664

839 1885 54 3.3 1.12 2.47
AG 750 025 25 0.98 145 5.71 120 4.72 894 2010 71 4.3 1.22 2.69
AG 750 038 38 1.50 171 6.73 133 5.24 935 2101 90 5.5 1.32 2.91
AG 750 050 50 1.97 195 7.68 145 5.71 962 2162 106 6.5 1.42 3.13
AG 750 063 63.5 2.50 222 8.74 158.5 6.24 985 2213 126 7.7 1.53 3.37
AG 750 080 80 3.15 255 10.04 175 6.89 1005 2260 149 9.1 1.67 3.68
AG 750 100 100 3.94 295 11.61 195 7.68 1024 2302 177 10.8 1.83 4.03
AG 750 125 125 4.92 345 13.58 220 8.66 1041 2340 212 13.0 2.03 4.48
AG 750 160 160 6.30 415 16.34 255 10.04 1057 2377 262 16.0 2.32 5.11
AG 750 175 175 6.89 445 17.52 270 10.63 1063 2389 283 17.3 2.44 5.38
AG 750 200 200 7.87 495 19.49 295 11.61 1070 2406 318 19.4 2.65 5.84
AG 750 225 225 8.86 545 21.46 320 12.60 1077 2420 353 21.6 2.85 6.28
AG 750 250 250 9.84 595 23.43 345 13.58 1082 2431 389 23.7 3.06 6.75
AG 750 300 300 11.81 695 27.36 395 15.55 1089 2449 459 28.0 3.47 7.65

±5%

150 bar
2175 psi

at
20ºC
68ºF

AG 750 BMW  B2 4006 FORD  W-DX35-6203 PSA           E24.54.815.G
MB     B8 3180 220 000 001 GM      90.25.00 RENAULT  EM24.54.700
VW     39D 878 NISSAN     K32S0
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Начальное усилие
F1 (ИЗОТЕРМИЧЕСКОЕ)

Конечное усилие

БЕЗОПАСНОСТЬ 
VDI СТАНДАРТ

ЗАКАЗ

ISO
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МОДЕЛЬ

ВАРИАНТЫ КРЕПЛЕНИЯ
Верхнее крепление Нижнее креплениеБазовое крепление Поддерживающее

крепление
Вставка

КАК
ЗАКАЗАТЬ

ВАРИАНТЫ ЗАЩИТЫ

Приспособление для чистки (PW)

Приспо-
собление 
для чисткиКАК ЗАКАЗАТЬ

ГОРЯЧАЯ
ШТАМПОВКА

Увеличьте срок службы ваших газовых пружин за счет использования защитных решений от суровых условий 
работы (например, горячей штамповки), специально разработанных для минимизации воздействия твердых 
или жидких загрязняющих веществ и продления срока службы газовых пружин.

PW не предполагает каких-либо изменений размеров газовой пружины.
Полезный ход остается таким же, как номинальный ход.
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